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Patentanspriiche 

^iT^Verf ahren zur Steuerung einer umsteuerbaren Warmwalz- 
anlage, die im einzelnen aus einem Of en mit Brennern, 
einer Haspel und Lei teinrichtungen zum Einbrlngen der 
Bleche in das Innere des Ofens und zu ihrer Einfllhrung 
in die Haspel besteht, dadurch gekennzeichnet , dafi im 
Inneren des Ofens eine Regelung des Druckes und eine 
Kontrolle der Atmosphare dadurch sichergestellt ist, 
daS der Betrieb und die Speisung der Brenner einzeln 
Oder in Gruppen in Abhangigkeit von der Zusannnensetzung 
der Verbrennungsgase gesteuert wird^ wobei der Zutritt 
von. AuBenluf t in das Innere des Ofens und die abstr5mende 
Rauchgasmenge kontrolllert werden. 

2. : Umsteuerbare Warmwalzanlage zur DurchfUhrung des Ver- 

fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi 
Leiteinrichtungen der Bleche am Ofeneintritt so ange- 
bracht sind, dali die Querschni ttsf lache der wirksamen 
Ofenoffnung (0) auf ein Maximum von 0,6% des g^esamten 
Querschni tts des Ofens (1) reduzierbar ist. 

3. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Blechflihrungseinrichtungen einerseits aus einem Hebel- 
tisch (40) bestehen, der unmittelbar am Ofeneingang und 
an dessen unterem Ende angebracht ist, andererseits aus 
einem Tisch (50), der eine Verlangerung des Hebel- 
tisches (40) in Richtung Ofenausgang bildet, wobei jeder 
dieser Tische (40,50) um eines seiner Enden schwenkbar 
und mit einer Hebevorrichtung (42) verbunden ist, sowie 
aus einer Ablenkrolle (60), die oben am Ofeneingang (0) 
mpntiert ist. 
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4. Anlage nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch gekennzeich- 
not, daft sich zwischen der Ablenkrolle (60) und dem 
Ofcngehause (10) eine an diesem Gehause (10) befestigte 
Platte (62) befindet, die so einstellbar ist, dafi sie 
die Ablenkrolle (60) streift. 

5. Anlage nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch gekenn- 

. zoichnet, dafS der Hebeltisch (40) sich aus einem oberen 
und einem unteren Ilebel zusammensetzt , welche beide pa- 
rallel sind und einzeln an einem ihrer Enden mit dem 
Aufieren des Ofengehauses (10) durch Scharniere verbunden 
sind, wahrend das andere .Ende des unteren Hebels und die 
Mitte des oberen Hebels einen gemeinsamen Gelenkpunkt 
aufweisen, wobei der untere Hebel mit einer hydraulischen 
llebevorrichtung (42) verbunden ist. 

6. Anlage nach den Anspruchen 2 und 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB in ihren Arbeitsstellungen und am Ende der Hebe- 
bewt-ung der Hebeltisch (40) und der Vorliingerungstlsch (50) 
einen gleichen Neigungswinkel zur Horizontalen bllden und 
dafl dieser Winkel dem Winkel des Eintrittsschlitzes auf 

der Haspel (30) in Anlaufstellung entspricht. 

7 Anlage nach den Ansprtichen 3 bis 6 , dadurch gekennzeich- 
net daB der Hebeltisch (40) und der Verlangerungstisch (50) 
in Ihren Ruhestellungen in die Ofensohle (20) bzv,. in den 
Kollengang (2) eingepafit sind. 

8 Anlage nach den Anspriichen 2 bis 7, dadurch gekennzeich- 
* net dafi die einzige 5ffnung (0) des Ofens (1) auf einer 

seite liegt und durch den Raum zwischen den Bef estigungs- 
scharnieren des oberen Hebels des Hebeltisches (40) und 
der Ablenkrolle (60) gebildet wird. 
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Anlage nach den Anspruchen 2 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Ofen (1) oberhalb des Rollen- 
granges (2) angeordnet ist und von diesem durch elne 
vollkommen geschlossene Sohle (20) getrennt ist, 
so 6a.Q> er gegen Flammen und heifie Gase geschUtzt 
ist. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft Verbesserungen an der 
Steuerung und der Ausrustung von umsteuerbaren Warmwalzan- 
lagen, insbesondere an Steckel-Walzwerken. 

Diese Anlagen bestehen im einzelnen aus einem umsteuerbaren 
Gehause ini-t 2 oder 4 Zylindern und vor und hinter dem Ge- 
hause angeordneten Haspeln. Diese Haspeln sind im Inneren 
von Of en untergebracht , die geheizt werden, um sicher zu 
sein, dal^ die in solchen Anlagen gewalzten Bleche wahrend 
des ganzen Walzvorganges zur Aufwicklung des Bleches auf 
entsprechend hoher Temperatur gehalten werden, 

Es ist bekannt, dafi es zum Walzen von Blechen, sei es aus 
Kohlenstof fstahl, sei es aus Stahl mit hohefn Gehalt an 
Chrom und/oder Nickel, nicht nur erforderlich ist, eine 
ungeniigende Beheizung zu vermeiden, sondern dafl man auch 
darauf achten muS, daS die Atmosphiire im Of en die richtige 
Zusammensetzung hat. In der Tat fUhrt zum Beispiel eine 
oxydierende Atmosphare zur Bildung von Oxydfiachen auf den 
Oberflachen der Walzprodukte und vermindert so die Qualit&t 
der hergestellten Bleche. 

Folglich ware es wunschenswert , die Walzvorgange in 
Steckelanlagen oder vergleichbaren Einrichtungen unter kon- 
stanten thermischen Bedingungen und in einer Atmosphare zu 
fuhren, die je nach Erf ordernissen neutral ist oder redu- 
ziert. 

Die iiblichen umsteuerbaren Warmwalzanlagen erlauben Jedoch 
keine Betriebsweise mit gesteuerter Atmosph&re. Der Haupt- 
grund dafur ist die Tatsache, dafi die Heizofen notwendiger- 
weise eine Offnung fiir den Ein- und Austritt der Bleche 
haben und die Weite dieser Offnung von gro£em £influ(^ i^t . 
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ist namllich beim Walzen zum Einbringen der Bleche in 
die Aufwicklung nbtig, die Qfen mit beweglichen und exn- 
stellbaren Fuhrungseinrichtungen zu versehen. Speziell 
die Fuhrungseinrichtungen machen es erf orderlich, daB 
die OfenOffnung ausreichend grolS ist, um den Fuhrungs- 
einrichtungen einen angemessenen Platz zu schaffen. 

Das Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, Verbesserungen 
sowohl fiir die Steuerung umsteuerbarer Warmwalzanlagen 
als auch fur ihre Ausriistung vorzuschlagen, welche es er- 
moglichen, die beschriebenen Nachteile zu vermeiden. 

Im Bezug auf den Betrieb umsteuerbarer Warmwalzanlagen, 
die im einzelnen einen Ofen mit Brennern, eine Aufwicklung 
und Fuhrungseinrichtungen ftir das Einbringen der Bleche 
in das innere des erwahnten Ofens und ihre Einftihrung in 
die Aufwicklung enthalten, wird dieses Ziel mit einem Ver- 
f;.Urcn erroicht. das dadurch gekennzeichnet ist, daS im 
innern dcs Ofens eine Regelung des Druckes und der Atmosphare 
dadurch geschieht. dafi der Betrieb und die Speisung der 
Brenner, einzeln Oder in Gruppen, gesteuert wird, und 
zwar dadurch, dafi, ausgehend von der Zusammensetzung der 
Uauchgase, eine gesteuerte Menge von Aufienluft Zutritt 
zum Innern des Ofens erhalt und daB die abstrOmende 
ttauchgasmenge geregelt wird. 

Die vorgesehene Reglung der Brenner ermttglicht es, jeder- 
zeit so wie es ftir wUnschenswert gehalten wird, EinfluB 
auf die Verhaltnisse im Inneren des Ofens zu nehmen. 
^ndererseits erlaubt auch die Kontrolle der chemischen Zu- 
sa.-nmensetzung der Rauchgase die Ursache zu erkennen und 
auf den Betrieb sowle auf die Speisung der Brenner einzu- 
wirken. 
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Die Kontrolle des AuBenluf tzutritts zum Inneren des Ofens 
stent einen zusatzlichen entscheidenden Vortell geg^eniiber 
dem ublichen Verfahren mit den betreffenden Anlagen dar, 
Es ist in der Tat nicht moglich zuf riedenstellend die Tem- 
peratur und die Atmosphare im Inneren des Ofens zu regain, 
wenn man nicht auch so gut wie irgend moglich den Zutritt 
der AuBenluft quer tiber die Ofenoffnung kontrolliert • 

AuSerdem sind die erf indungsgemaBen Verbesserungen an um- 
steuerbaren Warmwalzanlagen so ausgebildet, dafi eine m5g- 
lichst kleine tatsachliche Offnung des Heizofens erzielt 
wird. 

Erf indungsgemaiS ist die Verbesserung der Ausrilstung von 
umsteuerbaren Warmwalzanlagen, die im einzelnen aus einem 
Ofen mit Brennern, einer Haspel und Leiteinrichtungen zum 
Einbringen der Bleche in das Innere des erwahnten Ofens 
und zu ihrer Einfiihrung in die Haspel bestehen, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Leiteinrichtungen der Bleche am 
Of eneintri-tt so angebracht sind, daB die Querschnitts- 
flache der wirksamen 0fen5ffnung auf hochstens 0,6% des 
gesamten Querschnitts des Ofens reduziert ist. 

Es ist verstandlich, daB die Ausbildung einer so weit wie 
m5glich reduzierten Eintrittsof f nung in den Ofen entschei- 
dend dazu beitragt, daB der iieizbetrieb so durchgefUhrt 
werden kann, wie es dem Sinne der Erfindung entspricht. 
Im Gegensatz zu den Blechf Uhrungen der Ublichen Anlagen, 
welche nur einen einzigen beweglichen Tisch haben, der slch 
vom Walzengang bis zum Inneren des Ofens erstreckt, ist 
erf indungsgemaB eine kombinierte Blechf iihrung vorgesehen, 
die einerseits aus einem Hebeltisch besteht, der unmittel- 
bar am Ofeneintritt und an dessen unterem Ende angebracht 
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ist und die andererseits aus einem Tisch besteht, der eine 
Voriangerung des Hebeltlsches in Richtung des Of enausganges 
bildet, wobei Jeder dieser Tische um eines seiner Enden 
gedreht werden kann und mit einer Hebe vor richtung verbun- 
don ist, sowie aus einer Ablenkrolle am oberen Ofeneingang. 

Die Ablenkrolle ist zwar in der Nahe des Ofeneingangs ange- 
ordnet, kann aber aus praktischen GrOnden nicht unmittelbar 
neben dem Gehause angebracht werden, so dali erf indungsge- 
mafi eine Stahlplatte angebracht ist, welche am Gehause 
befestigt ist und so eingestellt ist, dafi sie die Ablenk- 
rolle streift. 

Somit entsteht koin leerer Raum 2iwischen der Ofenttffnung 
und dem Ablenkrollenkttrper, wo sich Strfime von Luft und 
Verbrennungsgasen bilden kdnnten, welche das im Ofeninneren 
erf indungsgcmafi angestrebte thermische und atmospharische 
Gleichgewicht stdren. 

Wle bereits ausgef Uhrt , sind an Stelle eines einzigen 
FUhrungstisches zwei Ftthrungstische vorgesehen, von denen 
der eine ein Hebel tisch und der andere ein Verlfingerungs- 
tisch darstellt, Der Hebel tisch besteht aus einem oberen 
und einem unteren Hebel, welche beide parallel sind und 
einzeln an einem ihrer Enden mit dem XuBeren des Ofengehau- 
SGS durch Scharniere verbunden sind, wahrend das andere 
Ende des unteren Hebels und die Mitte des oberen Hebels 
einen gemeinsamen Gelenkpunkt aufweisen, wobei der. untere 
Hebel mit einer hydraulischen Hebevorrichtung verbunden ist. 

Der Veriangerungstisch ist glelchermaflen mit einer hydrau- 
lischen Hebevorrichtung ausgestattet. 
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Erfindungsgemafi ist vorgesehen, dafi in ihren Arbeits- 
stellungen und am Ende der Hebebewegung der Hebeltlsch 
und der Veriangerungstisch einen gleichen Meigungswinkel 
zur Horizontalen bilden und daS dieser Winkel dem Winkel 
des Eintrittsschlltzes auf der Aufwickel trommel In An- 
laufstellung entspricht. 

Des weiteren sieht die Erfindung vor, daS der Hebeltisch 
und der Veriangerungstisch in ihren Ruhestellungen in die 
Ofensohle bzw. in den Walzengang eingepafit sind. 

Durch die die Erfindung kennzeichnende Konstruktion ge- 
lan^t man zu einer Begrenzung der wirkllchen Ofenttffnung 
aui eino GrOfie, die auf das reduziert ist, was zwischen den 
Scharnieren zur Befestigung des oberen Hebels des Hebel- 
tisches und der Ablenkrolle vorhanden ist. 

Erf indungsgemaa ist der Ofen in einem gewissen Abstand 
uber dem Rollengang angeordnet. Da die Ofensohle voll- 
kommen geschlossen ist, vermeidet man, daa Flammen oder 
heilie Case den Rollengang berUhren. Dadurch, dafi die eln- 
zige Offnung sich an der Seite des Ofens befindet, die 
Sohle geschlossen ist und der Ofen hoch Uber der Durch- 
gangslinie liegt, kann das Eindringen von Wasser oder 
Wasserdampfen aus der Entzunderung in das Ofeninnere ver- 
mieden werden, 

Nachstehend ist ein in der Zeichnung dargestelltes Aus- 
fiihrungsbeispiel beschrieben, das eine besonders geeignete 
Aus fuhrungs form der Erfindung erkennen laBt. 

Ein Ofen 1 ist oberhalb eines Rollenganges 2 so angeordnet, 
dafi der Ofen 1 und der Rollengang 2 voneinander unabh&ngig 
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sind unci dor Ofen 1 eine geschlossene Einheit bildet. 
Lin Gchause 10 des Ofens 1 besitzt eine feuerfeste 
innere Auskleidung 12 und schrag angeordnete Brenner 13. 
Der obere Teil des Ofens 1 hat eine zylindrische Form, 
wobei eine Haspel 30 in etwa auf der Hohe der Mitte des 
zylindrischen Teils des Ofens 1 montiert ist. 

Eine Sohle 20 hat als Schutz Gleitschienen 21 aus feuer- 
bes tand i gem Stahl . 

Vor einer Offnung 0 des Ofens 1 befindet sich ein Hebel- 
tisch 40, der sich in Rufaestellung in die Sohle 20 ein- 
pa^it. Der Hebeltisch 40 wird mit Hilfe der Hebevorrichtung 42 
bewegt. 

Die Sohle 20 hat eine Aussparung 41 urn den Hebeltisch 40 
auf v^unehmen, wenn dieser in Ruhestellung ist. 

Kino in Arboi tsstellung gozoiRtcr Tisch 50 bildet eine 
Ycrlanr-erung des Hebeltisches 40, paEt sich in Ruhestellung 
in den Rollongang 2 ein und hat zu diesem Zweck Ausschnit- 
te 51. Der Tisch 50 wird in gleicher Weise durch eine nicht 
gezcigte Hebevorrichtung bewegt. 

AufJcrhalb der Mittelsenkrechten zur Offnung O des Ofens 1 
befindet sich eine Ablenkrolle 60, welche auf einer Seite 
durch eine feste Platte 61 geschOtzt ist, die vor der Rolle 60 
sltzt, urn zu vermeiden, daB bei Einfuhrung des Bleches, 
diese oberhalb der Rolle 60 ger^t oder gegen diese stoBt. 
Ebenso ist die andere Seite neben der Rolle 60 durch eine ein- 
stellbarc Platte 62 abgedeckt, welche am Gehiluse 10 so befestigt 
ist, daB nur ein Minimum an Raum zwischen der Platte 62 
und der Rolle 60 verbleibt. 
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Die Offnung 10 kann somit bis auf 100 mm herabgesetzt 
werden, wahrend die H6he der Ofenkammer des Of ens 1 
3000 - 3500 mm erreicht. 

Die Sohle 20 des vollkommen geschlossenen Of ens 1 
befindet sich oberhalb des Rollenganges 2 und schUtzt 
diesen gegen die Flammen und die heiSen Gase. 

Die Kombination verschiedener Bauteile, der Entwurf dazu 
und ihre Anordnung ftihren zu einem Of en, der eine ge- 
scblossene Einheit bildet und eine einzige TUr auf der 
Seite hat, die Abmessungen besitzt, die klein genug sind, 
um eine Steuerung der Atmosphare zu ermSglichen. AuSerdein 
ist der Kollengang vollstandig gegen Flammen und helfle 
Gase geschutzt, und aus der Entzunderung kann keln Wasser 
in das Ofeninnere eindringen. 
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